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2) Verankerungspatrone mit einem Reaktionssatz zum Erzeugen von Kunstharzkorpem fur die Klebbindung von 

Befestigungsetementen in Befe&tigungsgrund • 
|) Verankerungspatrone mit einem Reaktionssatz zum Erzeu- 
gen von Kunstharzkorpem fur die Klebbindung in Befesti- 

gungselemenlen in Befestisungsgrund, vtnibei in einer mit 

einer f liissigen Harzkomponente (a) des Reaktionssatjes. die 

2,2-Bis-[4-{Methacrvloxy-ethoxv)phenvl}propan und ggf. 

ungesattigtes Polvestertiarz, Vinylesierharz, Acrvlharz oder 

eine Mischung derselben enthalt, gefuHten rohrformigen 

AuBenpatrone eine Innenpatrone angeordnet ist, die ein 

Gemisch von mit Harterkomponente (c) beladenem Fullstoff 

(b) und mit Beschleuniger (d) beladenem Fullstoff (b) 

efithalt, wobei die In der Innenpatrone verbleibenden Zviri- 

schenraume mit einem sauerstofffreien Gas ausgefullt slod. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Zweikammerpatrone mit einem Reaktionssatz zum Erzeugen von Kunstharzkor- 
pcrn EOrdie Verankerung von Befestigungselementendurch Klebbindung in Befesrigitngsgrund. 
5 Seit langem ist es bekanm. zur sidieren Befestigung von Ankerstangen und dergleichen in gewachsenem Feb. 
Mauerwerk. Beton und ahnlichem aushartende Kunstharze einzusetzen. 

Dabci wcrden die Ausgangskomponenten des Kunstharzes und der Kunstharzharter getrennt von einander 
an den Befestigungsori gebrachi und don durch das Einireiben des Befestigungselementes gemischt. Die 
Bildung des geharteten Kunstharzkorpers. der das Befestigungselement mit dem Befestigungsgrund verklebt. 

10 wird damn erst in Gang geseizt, wenn sich das Befestigungselemeni in seiner Endlage befindet 

Urn hiirtbares Kunslharz und Harter vor Gebrauch zu trennen, jedoch bei der Anwendung das erforderliche 
Mischungsverhaimis zu gewahrleisten, wird der Reaktionssatz auf von einander getrennte Karamern in soge- 
nannten zerstorbaren Mehrkammerpatronen verteilt 
Aus OB- A 15 2t 902 isi eine Zweikammerpatrone fOr derariige ReaktlonssStze bekanntv mil einer hohlzylin- 

ts drischen 4)^uDenpatronc tind ciner darin angeordneten verschtossenen kOrzeren hohlzylindrischen Innenpatrone 
mit kleinerem Durchmesser ats die AuBenpatrone. In dem nichl von der Innenpatrone ausgefQIIten Innenraum, 
der aus naBfester Pappe oder Glas hergesteilten AuBenpatrone, befindet sich flussiges ungesattigtes Polyester- 
harz in Mischung mit inerien Stoffen und Binder. Die versclilossene Innenpatrone aus Glas endialt einen 
pulverformigen Harter fur das Polyeslerharz. Beim Eintreiben eines Befesligungselementw in ein mit der 

20 Patrone ausgestattetes Bohrloch werdcn die Kammern zersnBrt und der Reaktionssatz gemisciit, so daB die 
Hartungsreaktion stattfindet. 

DE- A 27 05 484 richtet sich auf eine Ankerbefestigung mil einer sich aus einer Innen- und einer AuBenampuile 
zusammensetzenden Zweikomponentcnklcber-Patrone, bei dem die beiden Klcbstofrkomponenien innerhalb 
der Innen- bzw. Auflcnampulle voneinander getrennt sind. 

25 In der Innenampulle ist die pulverformige Harterkoraponente zusammen mit Quarzsand ais Fullstof f unterge- 
faracht. Die andere Komponente, das flQssige hartbare Bindemittel ist davon getrennt in dem noch zur Verfu- 
gung stehenden Raum der AuBenampuile untergebracht Die umgekehrte Anordnung beider Komponenten ist 
ebenfalls beschrieben. In der Beschreibung des Standes der Technik ist in dieser Druckschrift erwShnt, daB schon 
vorgeschlagen wurde, die Harterkomponente mit dem Fullsioff mit Hilfe eines zusatzlichen Bindemitteis zu 

30 verbinden. Diese Bindung verzogert das Freiseizen des Harters aus dem Bindemittel, vergrdBert den Mischauf- 
wand und verzogert die Hartung. AuBerdem sind negative Auswirkungcn des Bindemittels auf die Hanungsre- 
aktion und das Langzeitverhaiten der Klebung zu erwarten. Deshalb wurde einfaohes Mischen von Harterkom- 
ponente undFullstoff bevorzugt. 
In DE-A 38 06 598 bzw. der korrespondierehden WO-89/292 ist eine Verankerungspatrone mit einem Zwei- 

35 komponentenkleber beschrieben, bei dem eine Innenpatrone koaxiat in einer AuBenpatrone fixiert ist Der 
Ringspalt zwischen der zylindrischen Innenpatrone und der rylindrischen AuBenpatrone mit grSBerem Durch- 
messer ist mit einem k5rnigen FQllsioff ausgefQllt. Der Harter fur das hartbare Kunstharz ist mittels eines 
Haftvertnittlers, der die FullstoffkSrner umUllt, auf dem Fallstoff aufgetragen. In der Innenpatrone befindet sich 
ein fliissiges hartbares Kunstharz, vorzugsweise ein vorbeschleunigtes Epoxyacryiatharz. Die koaxiale Fixierung 

40 der Innenpatrone innerhalb der AuBenpatrone wird durch den kornigen Fiillstoff bewirkt, wobei vorzugsweise 
in Langsrichtung der Patrone Fiillstoff unterschiedlicher Komung eingebracht wird. Beim Einschlagen eires 
Ankers in ein Bohrloch, in dem sich die zerstorbare Patrone befindet. werden Innen- und AuBenpatrone durch 
den Anker zerstSrt und das flOssige Harz mit dem Harter beladenen Fuilstoff vermischt. In der Praxis hat sich 
jedoch herausgestellt, dafi die Fixierung der Innenpatrone besondere Sorgfalt und Prazision beim Eintreiben der 

« Ankerstangc in das Bohrloch verlangt. um cine gleichmiBige Verteilung des HSrters in dem ntissigen ungehgrte- 
ten Harz zu erreichen. AuBerdem \St die Fcrtigung der gefullten Zweikammerpatrone durch die erforderliche 
unterschiedliche Kornung des Fuilstoff es und die ggf. thermisdie Behandlung der FiiUstoffschicht sehr kosten- 
aufwendig. 

Aus EP-A 1 50 555 ist eine Zweikammerpatrone mit einem Reaktionssatz bekannt, bei denen sich ein feinkor- 

50 niger natarlicher oder kiinstlicher mineralischer Fiillstoff zusammen mit einem Vinylesterepoxyharz auf Acrylat- 
oder Methacrylatbasis in der inneren oder auBeren Kammer einer aus zwei ineinandergesteckten Glaszyiindern 
aufgebauten Zweikammerpatrone befinden, wahrend sich der Harter - ein organisches Peroxid — in der 
jewcils anderen Kammer befindet. Die Besonderheil der Patronen nach EP-A 1 50 555 liegt darin, daB die 
Harzkomponenle zusatzlich ein reafctionsfahiges Vinylmonomer enthalt Die Lagerbesiandigkeit des vorbe- 

5S schleunigten Vinyleslerepoxyharzes zusammen mit dem reaktionsfahigen Vinylmonomer hat sich jedoch, trotz 
derTrennung vom Harter. als unbefriedigend erwiesen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,eine Mehrkammerverankerungspatrone tnit einem darin verteilten 
Reaktionssatz zu schaffen, der gegenuber den bekannten Ausfuhrungen verbessert ist und guie Lagerbestandig- 
keit aufweist und beim Ausharten zu einem KunstharzkOrper mit geringen Volumenschwund fOhrt. 

60 Diese Aufgabe wird gelost durch eine Verankerungspatrone mit einem Reaktionssatz zum Erzeugen von 
Kunstharzkorpern fur die Klebbindung von Befestigungselementen in Befestigungsgrund mit einer die flQssige 
Harzkomponenle (a) des Reaktionssatzes enthaltendcn rohrformigcn AuBenpatrone, in der eine Innenpatrone 
mit darin eingeschlossenem kornigen Fiillsloff (b) und Harterkomponente (c) angeordnet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Innenpatrone ein Gemisch von mit Harterkomponente (c) beladenem Fuilstoff (b) und mil 

65 Beschleunigcr (d) beladenem Fflllstof f (b) enthalt und die in der Innenpatrone verbleibenden Zwischenraume mit 
einem sauerstoffreien Gas ausgefQllt sind und die Harzkomponente (a) eine Reakiionsmischung ist, enthaltend 
51 bis 100 Gewichtsteile monomeres 2,2-Bis-[4-(Methacfyioxy-ethoxy)phenyl]propan und 49 und 0.0 Gewichts- 
prozeni ungesattigtes Polyesterharz,Vinylesterhar2.AcryIharz oder eine Mischung derselben. 
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Vorzugsweise emhalt die Reaktioosraischung 75 bis lOOGewichtsieile des vorstehend genannten speziellen 
monomeren Propandertvates und 25 bis 0 Gewichtsteile ungesaitlgfes Polyeslerliarz. Vinylesterharz. Acrylharz 
Oder erne Mischung derselben. 

Das Beladen des komigen Failstoffes (b) mil Harterkomponenie (c) oder Beschleuniger (d) fflr die Harzkora- 
ponenie (a) erfolgt mitlels eines Haftvermitilers auf der Basis einer wkOrigen Dispersion auf der Basis eines s 
Copolymerisats von Metbacrylsaurecsicrn und/oder Acrytsaureestern. 

Geeigneie Comonomere fur Acrylsaureester sind Meihacrylate. insbesondere Methylmethacrytat, und umgc- 
kehrt fur Methacrylsaureester Acrylate, insbesondere MetKyU, Ethyl-, ra-Butyl- und 2-Ethylhexylacrylat sowie 
Styrol. Acrylnitril und Vinylmonomere wie Vinylpropbnat 

Geeignete Copolymerisate sind kommcrziell erbaltlich als waBrige Dispersionen mil Feststoffgehalien von 1 0 ,o 
bts 50 Gewichtsteile. Als besonders geeignet hat sich eine waBrige Dispersion von Copolymerisat aus Meiha- 
cryisaure- und Acrylsaureestern, Viskosttat 2000 mPa • s bei .23-C, miuierer Teilchendurchmesser 0,08 iim er- 
wicsen. 

Zum Beladen des FOltstoffes wird zunachst der Haftvermiitler aufgebracht. FQHstoff. beispielsweise Sand mit 
emer Kornung von 0.1 bis 5.0 mm. wird mit der waQrigen Copolymerdispersion gemischt. wobei sich auf den is 
kornern em Film aus Copolymerisat ausbildet Der so vorbereiiete FUllsioff wird in feuchtem Zustandmiieinem 
organischen Peroxid als Harterkompodente in Kontakt gebracht. wobei das organische Peroxid vom feuchien 
Film: des Copolymerisats an der Oberflache der Failstoffkomer aufgenommen wird. Anschlieflend erfolgt 
schonendes Trocknen des beladenen Fflllstoffes unter Vakuum bei Teraperaiuren etwas oberhalb der Raumtem- 
peratur. Vorzugsweise wird ein mit Gips phlegmaiisiertes organisches Peroxid verwendet. 

Der Anteil an Haftvermittkr isl von der KorngroBc der Fiiilstoffe abhangig. beispielsweise auf 1 00 Gewichts- 
teile Quarzsand von einer KorngroBe von 1.2.bi5 1.8 mm wird 0.8 bis UGewichisieile des Haftvermittlers 
verwendeL 

Der Anteil an Haftvermittler bezogen auf J 00 Gewichtsteile des Fflllstoffes kann 0.07 bis O.JGewichsteile 
hetragen. Die lylenge an organischem Peroxid bezogen auf 100 Gewichtsteile von Ffllistoff und Haftvermittler 
kann 2.0 bis 6,0 Gewichtsteile betragen, 

Geeignete organische Peroxide sind Benzoylperoxid, p-Butylperoxybenzoat, Cyclohexanonperoxid oder eine 
Mischung derseilben. 

In analoger Weise wird der Beschleuniger in Kontakt mit dem vorbereiieten Fullstoff gebracht. wobei der 
Beschleuniger vom feuchten Rim des Copolymerisats auf der Obernache der FQIlstoffkomcr aufgenommen 30 
wird. AnscWieBend erfolgt Trocknen des beladenen FDllsioffes unier Vakuum bei Temperaturen bis zu SO'C 
Vorzugsweise wird ein mit Quarzmebt phlegmatisierter Beschleuniger verwendet 

Der Anteil an Haftvermittler bezogen auf Gewicht des FOllstoffes kann 0.07 bis 03 Gewichtsteile betragen. 
Die Menge an Beschleuniger bezogen auf 100 Gewichtsteile des FOllstoffes und Haftvermittler kann 03 bis 
2.5 Gewichtsteile betragen. ^ 

Geeignete Beschleuniger fflr die Harlungsreaktionen der erfindungsgemaBen Harzkomponente (a) sind Be- 
schleuniger. die einen Schmelzpunkt haben, der Ober 70'C liegt und m Wasser unloslich sind. z. a 4.4.Bis(dime- 
thylaminodiphenylmethan). SchmelzpunktSO" bis85''C 

Der Beschleuniger wird in Mengen von 0.1 bis 5.0 Gewichtslellen bezogen auf 100 Gewichtsteile der Reak- 
lionsmischung (a) verwendeL . 40 

VolUg Qberraschendwurdegefutiden.daB die Verwendung von Copolymerisaten von Methacrylsaureestern 
und/oder Acry|saureestern zum. Beladen der Ffllistoff kerner mit Harterkomponenie und Beschleuniger keine 
nachteiligen Fdjgeh fOr das Mischen der Harzkomponente (a) mit Harier (c) und Beschleuniger und die nachfol- 
gende Hanungsreaktion hat und beim Zerstorer der Mehrkammerpatrone und Mischen des beladenen Failstof- 
fes (b) mit der Harzkomponente (a) durch das Befestigungselement inncrhalb des Bohrlochcs ein rasches 45 
Ausharten des Reaktionssatzes unter Bildung eines gefOllten Kunstharzkdrpers siattfindet 

Durch das Beladen der FQllstoffkarner kSnncn weichmacherfreie Barter und Beschleuniger fOr den Reak- 
tionssatz verwendet werden. 

Eine bessere Aushartung wird dann erreicht. wenn der verbleibende Raum in der Innenpatrone mit einem 
sauerstoffreien merten Gas gefiillL Geeignete Case sind z. B. Sticksloff, Helium. Argon. 50 

Hauptbesundleil der erfindungsgemaBen Reaktionsmischung isiein bifunktionelles selbsivemetzendes Mo- 
nomer der Formei 

HiC=c-c-o-ch,-ch,.-o-QVc-(Q-o-ch,-ch,-o-c-c=ch, . 

das dem gebildeten HarzkSrper einen uberraschend geringen Volumenschwund von I bis 2 Prozcnt verleiht. 
Der Harzkorper hat aber auch eine hervorragende chemische Bestandigkeit gegeniiber der Einwirkung von 
Sauren und Basen und ein sehr geringes Wasseraufnahmevermdgen. Ebenso ist eine hohe Warmestandfestigkeit 
vorhanden. 

Ein besonderer Vorleil einer Ausfflhrungsform der Erfindung besteht darin. daB die Reaktionsmischung (a) 55 
neben dem speziellen monomeren Propanderivat keine weiteren reaktiven Monomeren enthait 

Insbesondere enthait diese Reaktionsmischung (a), im Gegensatz zu zahlreichen bekannteti Reaktionsmi- 
schungen kein monomercs Styrol. 
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Bei einer anderen AusfQhrungsform kann die Reaktionsmischung (a) audi noch andere reakiive cihylenisch 
ungesattigte Monomere eathalten. 

Die Reaktionsmischung (a) kann zusatzlich noch em oder mehrere, nicht-reaktive organische Verdiinnungs- 
mmel enthalten. um die Viskosital der Reaktionsmischung (a) in den gewDnschten Bereich zu bringen und ggf. 
auch die Flexibilitat des beim Ausharten entstehenden Kunstharzkorpers zu verandem. 

Geeignete nicht-reaktive organische Verdufinungsmlttel sind Aceton, Dimethylformamid, Toluol. Methylet- 
hylketon (MEK.), Dibutylphthatat, Dimethylphthalai, Dihexylphihalat oder eine Mischung derselben. 

In emetn solchen Falle entfait die Reaktionsmischung (a) bczogen auf das Gesamtgewichi von (a) 51 bis 
lOOGewichtsteile spezieltes monomeres Propanderivat. 39 bis 0 Gewichtsteile ungesaitigtes Polyesterharz 
Vmylesterharz. Acrylharz oder eine Mischung derselben und 10 bis 0 Gewichtsteile eines oder mehrerer flussi-' 
ger nicht-reakiiver organischer Verdunnungsmittel(s). 

Vorzugsweise enthalt die Reaktionsmischung (a) bis 5 Gewichtsteile nichi-reaktives Verdiinnungsmiitel und 
entsprechend mehr Monomer und/oder ungesSttigtes Polyesterharz, Vinylesterharz, Acrylharz oder eine Mi- 
schung derselben. 

Die Reaktionsmischung (a) kann. wenn auch nicht bevorzugt, zusatzlich weitere andere reakiive Monomere 
wie Styrol. Methylmethacrylat, Ethylmethacrylat. a-Methylsiyrol. Chlorstyrol. Buiylacrylat. Diallylphthalat Tri- 
methylolpropan-Tnmethacrylat, 3J,5-Trimethylcyclohexylmethacrylat enthalten. 

In einem solchen Falle enthalt die Reaktionsmischung (a) bczogen auf ihr Gesamtg*wicht 51 bis 100 Ge- 
wichtstejJe spezielles monomeres Propanderivat. 24 bis 0 Gewichtsteile ungesSltigtes Polyesterharz. Vinylester- 
harz, Acrylharz oder eme Mischung derselben und 25 bis 0 Gewichtsteile eines oder mehrerer atiderer reaktiver 
ethylenisch ungesattigter Monomere(n). 

Es ist grundsatzlich auch mSglich. daO die Reaktionsmischung (a) sowohl nicht-reaktive(s) Verdiinnungsmittel 
und weuere{s) andere(s) reokdve(5) Monomcrc(s) enthalt. Bei einer solchen AusfQhrungsform der Erfindung 
enthal t die vorbeschleunigie Reaktionsmischung (a) bezogen auf das Gesamtgewichi von 5 1 bis 1 00 Gewichstei- 
le speztetles monomeres Propanderivat, 24 bis 0 Gewichtsteile ungesattigtes Polyesterharz. Vinylesterharz, 
Acrylharz: oder eine Mischung derselben und 10 bis 0 Gewichtsteile nicht-reaklive(s) HQsstgefs) organische/s) 
Verdunnungsmttlel und 15 bis 0 Gewichtsteile eines oder mehrerer anderer ethylenisch ungesattigter Monome- 

Geeignete ungesattigte Polyesterharze sind ungesattigte Polyester, die auf der Basis, von zweibasischen 
Sauren wie Maleinsaure, o-PhthalsSure und/oder m-Phthalsiure oder Isophthaisaure mit einem zweiwertigen 
Alkohol wie Ethylenglykol und/oder Propylenglykol hergestellt sind. Die ungesSttigten Polyesterharze hirten 
Oder setzen >hre Polymerisation zu hShermolekularen festen Polymeren fort, wenn sie in Kontakt mit einem 
Harter (c) gebracht werden. Oblicherwieise enthalten die Polyesterharze ein VerdOnnungsmittel, das ein ethyle- 
nisch ungesattigtes Monomer; wie Styrol sein kann. 

Um besonders umweltfreundliche Reaktionsmischungen (a) herzuslellen. sind ungesattigte Polyesterharze 
bevorzugt, die kein Styrol enthalten. Die Esterzahl der Polyester soil vorzugsweise im Bereich von 250 bis 
460 mg KOH/gbetragen.Die Bestimmungder Esterzahl erfolgt nach DIN 53 401. 

Geeignete Vinylesterharze sind solchc die durch Umseteung von Polyepoxiden mit ethylenisch ungesattigten 
Monocarbonsluren erhalien werden. Die bekannten Polyepoxide. wie Gtycidylelhcr von mehrwerligcn Alko- 
holen und mehrwertigen Phenolen. Epoxynovolak, epoxidierten ungesattigten Polyestem konnen fur die Her- 
stellung der Vinylesterharze verwendet werden. solange sie mehr als eine Epoxidgruppe pro MoiekQlgruppe 
enthalten. Die Polyepoxide kOnnen monomere oder Polymere sein. Geeignete ungesattigte CarbonsSuren fur 
Crotoraaure"^ ccp-ungesattigte Monocarbonsauren wie Acrylsaure. Methacrylsaure, 

Besonders bevorzugte Polyepoxide fUr die Umsetzung mit ethylenisch ungesittigten Monocarbonsauren sind 
Bisphenol-A-Epoxidharze, Bisphenol-F-Epoxidharze, Novolakepoxidharze. halogenierte Bisphenoliyp Epoxid- 
harze. Potyglycidylesiertyp Epoxidharze wie Diglycidylphthaiat, Polyglycidylethertyp Epoxidharze wie ein Gly- 
cidylether ernes aliphatischen Alkohols. Gegebenenfalls kdnnen die sekundaren Hydroxylgruppen der Vinyl- 
esterharze mil einem DicarbonsSureanhydrid umgesetzt sein, um anhSngende Halbestergruppen auszubilden. 

Die bevorzugten styrolfreien Vinylesterharze oder Vinylesterepoxyharze haben eine miitiere Molmasse von 
450 bis 1 200 Dalton. Die Vinylesterharze haben vorzugsweise eine Esterzahl von 90 bis 240 g KOH/e Harz. Die 
Esterzahl wird nach DIN 53 401 bestimmt 

Als Acrylharz kann bcispielsweise Polymethylroethacrylat (PMMAX PartikelgrfiOe 0,1 mm evtl. im Methylme- 
thacrylat teilweise gelost. verwendet werden. 

Als Fullstoffkomponente (b) wird (werden) der Reaktionsmischung (a) die beladenen Failstoff{e) bei der 
eigenthchen Verwendiing zugemischL Bevorzugter Fullstoff (b}ist feinkflmiger Quarzsand. mit einer KomunB 
von 0,1 bis 5.0 mm. * 

Bei der erfindungsgemSBen zerstOrbaren Mehrkammerpatrone betragt das Gewichtsverhaltnis des Gesamt- 
reaktionssatzes vorzugsweise 
40 bis 60 Gewichtsteile Patronenglas, 

1 8 bis 25 Gewichtsteile Reaktionsmischung (a) aus speziellera Monomer und ggf. den berei ts genannten Harzen. 
15 bis 28 Gewichtsteile mit Peroxidharter (c) beladenc Fallstoffkomponente (b) und 
8 bis 18 Gewichtsteile mit Beschleuniger (d) beladene Pallstoffkomponente (b). 

Der Anteil an Peroxidharter an 100 Gewichtsteile der beladenen Fullstoffkomponente (b) betragt von 2,0 bis 
6,0 und der AnteU an Beschleunjger (d) an lOOGewichtsteilen der beladenen Fiillstoffkomponente (b) betraet 
von I bis 5 Gewichtsteile. 

Der geringe Volumenschwund der mit der erfindungsgemaBen Reaktionsmischung (a) hergestellten Harzlcor- 
pcr zuf Klebeverankerung von Befestigungselementen wird aus folgenden Vcrgleichen deutlich. 
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Rea2i'SSSng'{a)" bekannten Reaktionsmischungen nach der erfindungsgemSDer 



Volumenschwund 
in Prozent 

1 . ungesattigtes Polyesterharz 63 
aminvorbeschleuntgt mil 30 Gewiclilsprozent 

Styrol. Viskosital bei 23° C 2300 mPa • s 

2. Vinylesterharz aminvorbeschSeanigt mil 7.8 
38 Gewichtsprozent Styrol. Viskosital bei 23''C 

500 tnPa ■ s 

3. erfindungsgemaBe Reaktionsmischung wie in 1 .2 
Beisptel I, Viskositat bei 23'C J500 mPa • s 

I? °- y^eleichen wurde 50 g Harz und 1 .0 g S0% Benzoylperoxidharter in pastoser Form verwendeL 
Die Erfindung wird nun anhand der nachfolgenden Beispiele noch niher eriauiert. 



ISO g Sand mit einer Kfirnung von f.2 bis 1.8 mm werden mil 1.2 g wSDriger 25 Gewchtsieile Trockensub- 
stanz enthallender Dispersion ernes Copolymerisats aus Methacrylsaure- und Acrylsaurccsler (Desussa VP 190^ 
beschicbtetunddtefeuchtcMischunginzweiPortionengeteiU. 

75,6 g desbeschichteten Sandes werden rait 4 g einesSOprozentigen 4.4-BisKDimethylamino)diphenylmethan 
in QuarzmehlXGewichtsverha t^ QuarzmehhPhenylmethanderivat-l :1) phlegmatisiert zugegeben. ver- 
mischt und anschlieBend der beiadene Sand unter Vakuum bei einerTemperatur von bis zu SCC getrocknet Die 
andere H^fte des beschlchteten Sandes wird mit 8 g eines SQprozentigen Dibenzoylperoxids in Gips phlegmati- 
siert zugegeben, gcmischt und anschlieBend unier Vakuum schonend bei geringfiigig tiber Raumtemperatur 
liegendenTemperaturen getrocknet 

Eine Innenpatrone mit einem Glasgewicht von 3 g. einem AuBendurchmesser von 9.25 mm, Glaswandstarke 
0.45 mm und einer Paironenfange von 90 ram wird mil 3 g mit Dibenzylperoxid beladenem Fiillstoff und 3 g mit 
4,4-Bis-(Dmethylarnmo^iphenylmethan beladenem Fflllstoff gefUllt, der verbleibenden Innenraum mit Argon 
durchgesptiH. urn die Luft zu verdrSngen und anschlieBend verschlossen. 

Diese Innenpatrone wird in eine AuBenpairone eingesetzt mit einem Glasgewicht von 2,4 g. GlasauBendurch- 
messer 1^65 mm. Glaswandstarke 0.45 mm und Patronenlange 95 mm. In die AuBenpatrone werden zusatzlich 
3,6 g von 2.2-Bis-[4.(Methacryloxy-ethoxy)phenyl]propan cingefOHi. 

Es wird eine Ankerstange M 12 in Beion B50 mit einer Istfestigkeii von 55, t N/mm^ gesetzt. Nach einer 
Aushartezeit von O^Stunden betrSgt der mittlere Auszugswert 80 kN. die Verbundspannung 16.2 N/mm' 
Versagen tritt durch Verbondbnich auf, . . 

Betspiet2 .. .. 

Es wird die Innenpatrone wie in Beispiel 1 mil einer AuBenpatrone aus Glas wie in Beispiel I verwendet Die 
AuBenpatrone enthait 3 g 2.2-Bis-{4-(Mcthacryloxy-ethoxy)phenyI]propan und 03 g Trimediylblpropan- Trime- 
thacrylatund0,3gVinylester.siyrolfrei,EZ«t40mgKOH/g. . J f k 

Es wird eine Ankerstange M 12 in Beton B50 mit einer Istfestigkeit von 55.1 N/mm* gesetzL Nach einer 
Aushartezeit von 1 Stunde betragt der mittlere Auszugswert SJIcN. die Verbundspannung 163 N/mm?. Dai 
Versagen tritt durch Verbundhruch auf. . »? 



Es wird eine Innenpatrone wie in Beispiel I. mit einer AuBenpatrone wie in Beispiel 1 verwendet, Di 

AuBenpatrone enthait 

3,6 gspeaelles Propanderivat. 

052 g Vinylester styrolfrei. EZ 140 mg KOH/g, 

0.72 g Methylmethacrylat 
Es wird eine Ankerstange M 12 x 160. Gewindestangenqualiiat 9.8. in Beton B50 gesetzt 
Nach einer Aushartezeit von 0,5 Siunden bei Raumtemperatur werden folgende Festigkeitswene ermittelt: 

mrttlerer Auszugswert: > 81 kN, 

Verbundspannung: 16,4 N/mm^ 

Versagen: Stahibruch. 



Beispiel 4 

n Beispiel f mit e 

335 g speziclles Propanderivate, 



Es wird die Innenpatrone wie in Beispiel I mit einer AuBenpatrone wie in Beispiel 1 verwendet Die AuBenpa- 
trone enihali 
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0,2 g Polymethylmethacrylat (PartikeigroBe 0,1 mm), 
0,4 g Me:hylmethacrylaL 

Es wird eine Ankerslange M 12 x 160, Gewindestangenquatitat 12.9, in Beton BSOgesetzt. 

Nach einer Aushartezeit von 1 ,0 Stunde bei Raumtemperamr werden folgende Festigkeitswerte ermittelt: 
niiulererAuszugswert:993 kN, 
Verbuundspannung:20,4 N/mm'. 
Versagen: Verbundbruch. 

Beispiel 5 

Es wird die rnnenpatrone wie in Beispiel 1 rait einer AuBenpatrone wie in Beispiel 1 verwendet. Die AuBenpa- 
troneenthaii 

3,1 g spezielles Propanderivat, 

0,7 g 3,3,5-Trimethylcycloliiexylmethacrylat 
Es wird eine Ankerstange M 12 x 16C^Gewindestangcnqualitat 12.9. in Beion B50gesetzL 
Kach einer Aushartezeit von I Stunde bei Raumtemperatur werden folgende Festigkeitswerte ermittelt: 

mittlerer Auszugswert:X-84 kN. 

Verbundspannung: 17 N/mni^ 

Versagen: Verbundbruch. 

Beispiel 6 

Es wird die Innenpatrone wie in Beispiel 1 mlt einer AuBenpatrone wie in Beispiel I verwendet Die AuBenpa- 
trone enlhalt 

3,0 g spezielles Propanderivat, 

0.4 g Vinylesterfflii38% Styrol. EZ=80 mg KOH/g, 

0,4 g Tetrahydrofuryl-MethacrylaL 

Es wird eine Ankerstange M 12 x 16a, Gewindestangenqualitat 12.9, in Beton B50 gesetzt. 

Nach ctner Aushartezeit von 1 Stunde bei Raumtemperatur werden folgende Fertigekitswerte ermittelt: 
mittlerer Auszugswert! 833 kN, 
Verbundspannung: 17,1 N/mm', 
Versagen: Verbundbruch. 

Patentanspruche 

1. Verankerungspatrone mlt einem Reaktionssatz zum Erzeugen von KunstharzkSrpern fUr die Klebfain- 
dung von Befestigungselementen in Befesiigungsgrund mil einer die flussige Harzkomponente (a) des 
Reaktionssatzes enthaltenden rohrformigen AuBenpatrone, in der eine Innenpatrone rait darin eingeschlos- 
senem kornigen Fullstofr (b) und Harterkomponente (c) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daD die 
innenpatrone ein Gemisch von mit Harterkomponente (c) beladenem FQllstoff (b) und mit Beschleuniger (d) 
beladenem FQllstoff (b) enthalt und die in der Innenpatrone verbleibenden Zwischenraume mit etnem 
sauerstoffreren Gas ausgefullt sind und die Harzkomponente (a) eine Reaktionsmischung ist, enthaltend 

51 bis 100 Gewichtsteile monomeres 2,2-Bis-[4-(Methacryloxy-cthoxy)phenyl]propan und 

49 bis Qfl Gewichtsteile ungesSttigtes Polyesierharz, Vinylesterharz. Acrylharz oder eine Mischung dersel- 
ben. 

2. Verankerungspatrone nach Anspruch 1, dadnrch gekennzeichnet, daB die Harzkomponente (a) eine 
Reaktionsmischung ist, entfaalten 

75 bis too Gewichtsteile monomeres 2,2-Bi5-[4-(Methacryloxy-ethoxy)phenyl]propan und 

25 bis 0,0 Gewichtsteile ungesattigtes Polyesterharz, Vinylesterharz. Acrylharz oder eine Mischung dersel- 

ben. 

3. Verankerungspatrone nach Anspruch t oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der gesamte Reaktionssatz 

enthalt: 

34 bis 44,Gewichtsteile flussige Harzkomponente (a), 

50 bis 70 Gewichtsteile beladenen Fiinstoff(b). 

1 ,0 bis 2,0 Gewichsteile organisches Peroxid als Harterkomponente (c), 
0.2 bis (X7 Gewichtsteile Beschleuniger (d). 

4. Verankerungspatrone nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. daB 100 Gewichtsteile des mit organi- 
schem Peroxid als Harterkomponente (c) beladenen FOtlstoffes 

0,07 bis 0,3 Gewichtsteile Copolymer auf Basis von Methacrylsaureester und AcrylsSureester als Haftver- 
mittler und 

2,0 bis 6,0 Gewichtsteile organisches Peroxid 
aufweisen. 

5. Verankerungspatrone nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB 100 Gewichtsteile des mit Be- 
schleuniger (d) beladenen Fullstorfes(b> 

0,07 bis 0,3 Gewichtsteile Copolymer auf Basis von Methacrylsaureester und Acrylsaureester als Hafiver- 
mittler 

1,0 bis 5,0 Gewichtsteile Beschleuniger (d) aufweisen. 

6. Verankerungspatrone nach Anspruch 1, dadurch gekennzeidinet, daB die Reaktionsmischung (a) zusatz- 
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lich noch ein oder mehrere nossige nicht-reaktive organische Verdannuflgsmittel enthalt. 

7. Verankerungspatrone nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daO die Reakcionsraischung (a) zusatz- 
lich noch ein oder mehrere andere reaktive ethylenisch ungesittigie Monomere enthalJ. 

8. Verankerungspatrone nach Anspruch 6. dadurch gekennzeichnet. daU das nicht-reaktive organische 
Verdunnungsmittel Aceton, Dimethylformamid. Toluol. Methylefhylketon. DihutyJpbthalat, Dimethylpht- 
halat, Dihexylphihalat oder eine Mischung derselben isL 

9. Verankerungspatrone nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet. daD das (die) anderefn) reaktive(n) 
MQnonjere(n) Styrol, Meihylmethacrylat, Eilqrlmcthacrylat oder eine Mischung derselben isi (sind). 
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